LIGACOES SOLDADAS EM ESTRUTURA METALICA
A 33.30 A REFERENCIAS E SIMBOLOGIA NORNA:
1 - Para a representacéo dos simbolos de soldas consideram-se as indicagdes da norma ANSI/AWS i . .
. 40 . Aura total: 75.0 mm Elementos de lea(}ao A2.4-08 'STANDARD SYMBOLS FOR WELDING, BRAZING, AND NONDESTRUCTIVE ABNT NBR 8800:2008: Projeto de estruturas de aco e de estruturas mistas de ago e concreto de
Ry 1 - dob : 40.0 mm EXAMINATION'. edificios. Articulo 6: Condigcbes especificas para o dimensionamento de ligagdes metalicas.
. 4.39 L 4.52 . 4.50 R 4.53 450 450 436 s ¢ A fixacao das telhas metalicas ¢ realizada atraves de parafusos auto-brocantes com arruela de vedagao em EPDM (borracha de . _ MATERIAIS:
o i i 14 1 ' i ' 2s — - Esposnsa: 3.0mm etileno-propileno-dieno) METODO DE REPRESENTACAO DE SOLDAS Mater
- T Raio de concordancia interor: 3.0 mm ’ Conforme a figura 2 de ANSI/AWS A2.4-98 e os tipos de soldas utilizados neste projeto, desenvolve-se - Perfis (Material base): A-572 345MPa.
’ - o seguinte esquema de representagcido de uma solda: - Material de adicdo (soldas): Eletrodos da série E70XX. Para os materiais utilizados € o
Area secgdo: 441 cm? procedimento de solda SMAW (Arco elétrico com eletrodo revestido), cumprem-se as condigdes de
) i R P Referéncias: compatibilidade entre materiais exigidas pelo item 6.2.4 ABNT NBR 8800:2008.
e . ST :” 6-93'”‘ Caracteristicas dos Parafusos Dimensionamento da Ponta 1; seta (igagdo enire 2 ¢ 6) DEFINIGOES PARA SOLDAS EM ANGULO:
¢ Inércia flexdo |zz: .93 cm4d : linha de referéncia ) . . T . L. . .
= :: o xE — = — = s 3: simbolo de solda - Garganta efetiva: é igual a menor distancia medida desde a raiz a face plana teérica da solda (item
[ Inércia a torgdo: 0.14 cmd _ | o gl ARura da ponta ‘Capacidade de Diametro 4: simbolo solda perimetral. 6.2.2.2 b) ABNT NBR 8800:2008).
Médulo de inércia sectorid:  59.28 cm6 iyl i ' M w “m 4 ? 5 simbolo de solda no local de montagem. - Lado do cord&o: é o menor dos dois lados situados nas faces de fusdo do maior tridngulo que pode
' : Rosca , . : £ ol Y Sy ey ! o g- '";2? gg_ggggn dhOOl;EIg:I '%enqtg';z aas"g:féar? Pflgpgséalé do do ser inscrito na segéo da solda (item 6.2.2.2 b) ABNT NBR 8800:2008).
1 S(E) L N unai I . ulo,
| B Autostarraxante S S T O . 55 (N2 12) 48 09-23 345 \ cor%éo de solda. g - Raiz da solda: é a intersec3o das faces de fus&o (item 6.2.2.2 b) ABNT NBR 8800:2008).
~_ ) I . Arruela de Vedacao Ll - S (E): tamanho do cord&do em solgas de topo. - Comprimento efetivo do cordéo de solda: é igual ao comprimento total da solda com dimensdes
. H——o 6.3 (1/4°) 55 09-23 395 L: comprimento efetivo do corddo de solda - uniformes, incluidos os retornos (item 6.2.2.2 ¢c) ABNT NBR 8800:2008).
N D: dado suplementar. Em geral, a série de eletrodo a utilizar e o
\ Ponta 48 (N® 10) 6.1 28-45 395 processo pré-qualificado de solda. DISPOSIC()ES CONSTRUTIVAS:
. Broca n*1 - Costura L. . . . . ~ .
\ AL j ™ Broca n’3 - Telha/Terca NO3 55 (N° 12) 75 28 54 455 A informagao relacionada com o lado da ligagdo soldada & qual aponta a seta, coloca-se por baixo da 1) As prescricdes consideradas neste projeto aplicam-se a ligagdes soldadas nas quais:
/ Comprimento - Broca n°4 - Telha Termoacustica 2 il ' linha de referéncia, enquanto que para o lado oposto, indica-se acima da linha de referéncia: ea L - x : . .
\ y Conforme necessidade . - Os acos das pecas a unir tém um limite elastico ndo superior a 100 ksi [690 MPa] (item 1.2 (1)
o ~ _ Broca n'5 - Telha/Viga 63 (149 8.2 28-63 5,55 AWS D1.1/D1.1M:2002).
-~ \ - - ~ de aplicagao Tipo 17 - Telha/Madeira os os os
D | ~ o =2 N2 4 55 (N2 12) 102 37-79 470 /s s As I—j;?at/asﬁt-:ﬁzgzrgggas pecas a unir sdo pelo menos de 1/8 in [3mm] (item 1.2 (2) AWS
2 / N\ | 5.5 (N 12 55-12 11 ¢ = 1/D1.1M:2002).
o / \ T Lo N5 S (N0 12) 155 s 5.05 — - As pecas soldadas n3o s3o de segao tubular.
N\ / T - N
\\ e \\\ / wl\ Onde: 2) Em soldas de topo de penetragao total ou parcial verifica-se que:
/ \ \ , N . .
/ \ L 1 — 40 OS(Other Side): € o outro lado da seta - O comprimento efetivo das soldas de penetrago total ou parcial é igual ao seu comprimento
™ ‘ ‘\ 0 i ™ I ﬂ 'T 1. Altura total: 75.0 mm = 30 = total: 68.0 mm . - 9.5 mm AS(Arrow Side): & o lado da seta total, o qual é igual ao comprimento da parte unida (item 6.2.2.1 b) ABNT NBR 8800:2008).
— \ | | b — Y= Atura do banzo: 40.0 mm _,,__1 1 i e 5 ) - Em soldas de penetracao total, a garganta efetiva é igual a menor espessura das pecas unidas
\ \ i ) : - Akura do banzo- 30.0 mm Area seccido’ 0.71 cm? Referéncia 3 (item 6.2.2.1 c) ABNT NBR 8800:2008).
/ \ ! \ L/ Atura rigidficador- 15.0 mm ] _ ) x ; - ;
4 \ AN - / / N 1: 20 Espessura: 2.0 mm Inércia &flexdo: 0.04 cmd Designacao llustracdo | Simbolo d:’;’ezzﬁ?: g%glzpetragao parcial, a espessura minima da garganta efetiva cumpre os valores
I \ // ~_ " | o Espessurs: - Rao de concorddnciainterior:. 2.0 mm Médulo pléstico: 0.14 cm?
P R e S ~ Raio de concordancia interior: 2.0 mm i i e ‘ Solda de filete Tabela 9 ABNT NBR 8800:2008
/ \\ ) a0 3.43 cm? sres e 243 cm’ Inércia & torgio: 0.08 cm4 B Menor espessura das pecgas a Espessura minima de garganta
l ~_ Area secglo: ’ Inércia flex3o lyy: 16.83 cmd (unir) e(fetiV)a
> H / \ Inércia flexdo yy: 30.25 cm4 ndocia Beaclo Iz2° mm mm
! \\ Te) ndecis flascko b 7.87 cmd lz2: 2.08 cm4 Solda de topo em 'V' simples (com chanfro) AV4 Menor que ou igual a 6.35 3
/ | P~ ‘ : — Inércia  torgio- 0.03 cmd Menor que ou igual a 12.5 5
en / \ 1 . Inércia a torg3o: 0.05 cmd Médulo de inére d  15.30 cm6 Menor que ou igual a 19 6
& // \\\\ Médulo de inércia sectodal 110.57 cmb Solda de topo em bisel simples I/ Menor que ou igual a 37.5 8
- — % Menor que ou igual a 57 10
”’/ ] Menor que ou igual a 152 13
Solda de topo em bisel duplo K Maior que 152 16
N
::- - A espessura de garganta efetiva das soldas de penetracdo parcial determina-se segundo a
tabela 5 ABNT NBR 8800:2008.
== - jf\l Solda de topo em bisel simples com chanfro de raiz largo | iy I/
3) Em soldas em angulo verifica-se que:
- O tamanho minimo do lado de uma solda de angulo cumpre os valores da seguinte tabela:
= 1 O e — ’74'7 ” Solda combinada de topo em bisel simples e em angulo E Tabela 10 ABNT NBR 8800:2008
S Tel — = : Menor espessura das pegcas a | Tamanho minimo do lado de uma
al 5 & i i i ‘ Didmetro: 9.5 mm unir solda em angulo®”
JlE 2y / / I / | / / Il / - Aeaseccio: 071 cm? (mm) (mm)
Sl i : Menor que ou igual a 6.35 3
G 5 T Tel A - A 3 ; v - ; L - L 2 ; v o — Inércia &flexdo: 0.04 cmd Solda de topo em bisel simples com lado curvo \Ve Menor que ou igual @ 12.5 5
~ @ o o ] ] -~ -~ = Fh ,
8 5 S o z Sl = S T o =l % | Médulo plastico: 0.14 cm® Menor que ou igual a 19 6
e £ & =1l = & =Nl = Inércia & torgdo: 0.08 cmd Maior que 19 8
L L — —gr m m m m m m m m m m m ; . . “Executada em uma s6 passada
S z \ z z \ [ z z \ | z z \ z z \ ([ z z \ \ METODO DE REPRESENTACAO DOS PARAFUSOS DE UMA LIGACAO
o £ E = | £ = | = 0 E £ = | £ E | - O tamanho maximo do lado de uma solda em angulo ao longo das bordas de pecas soldadas
. - . 3 cumpre o especificado no item 6.2.6.2.2 ABNT NBR 8800:2008, o qual exige que:
3 | 3 3 | 3 3 | 3 3 | 3 3 | 3 3 | - ao longo das bordas de material com espessura inferior a 6.35 mm, seja menor ou igual a
. . ‘ 15 15 ‘ 15 . ‘ 15 15 15 . ‘ 15 ‘ 15 . . ‘ 15 15 15 . ‘ 15 15 15 . ‘ 15 ‘ espessura do material.
T T T T T T T T T T T T T T T T 1
- ao longo das bordas de material com espessura igual ou superior 6.35 mm, seja menor ou
. - DIREITOS AUTORAIS RESERVADOS igual a espessura do material menos 1.5 mm.
arquibancada . _ o . . . A . . .
i Norma de aco enformado: ABNT NBR 14762: 2010 L | PROIBIDA QUALQUER MODIFICAGAO OU REPRODUGCAO -0 comprlmenl'f]o efetivo de um cordao de soldg em angulo cumpre que é m;log/que ou igual a 4
Aco enformado: CF-26 .. 95 * NO TODO OU EM PARTE, SEM AUTORIZACAO POR vezes o tamanho do seu lado, ou que o lado ndo se considera maior que o 25 % do comprimento
P LAN TA DE COBE RTU RA M ETALI CA o : : ESCRITO DO AUTOR DO PROJETO efetivo da solda. Além disso, o comprimento efetivo de uma solda em angulo exposta a qualquer
1 ESCALA  1: 100 Escala: 1:100 , ’ ) solicitagao de calculo néo & inferior a 40 mm (item 6.2.6.2.3 ABNT NBR 8800:2008).
’ DUVIDAS EM RELACAO A EXECUCAO DO PROJETO o ) ) B )
. - DEVEM SER TIRADAS COM O PROJETISTA, 4) No detalhe das soldas indica-se o comprimento efetivo do corddo (comprimento sobre o qual o —
2D: perfil A o o - RECOMENDA-SE EVITAR EXECUCAO POR cordao tem o seu tamanho completo). Para alcangar tal comprimento, pode ser necesséario prolongar L
& ~ g 5 E E EXPERIENCIA. ESTE DOCUMENTO E FRUTO DE UM o cord&o rodeando os cantos, com o mesmo tamanho de corddo. <—('
g RIS & F ¢ ESTUDO . - — . . x . &
arquibancada ol §To o B o8 3z 5) As soldas de angulo de ligacbes em 'T' com angulos menores que 30° ndo se consideram como <
Norma de aco enformado: ABNT NBR 14762: 2010 E Sl s © ©° h efetivas para a transmissdo das cargas aplicadas (item 2.3.3.4 AWS D1.1/D1.1M:2002). 5
Aco enformado: CF-26 o ol ely Dimens6es Placa = 150x200x7 mm ( A-36 ) 6) Nos processos de fabricagcido e montagem deverdo ser cumpridos os requisitos indicados no ;
Escala: 1:100 I Pernos = 4@12 mm, ISO 898.C4.6 capitulo 5 de AWS D1.1/D1.1M:2002. No que diz respeito a preparacdo do metal base, exige-se que o)
© Escala1:10 as superficies sobre as quais se depositara o metal de adicdo devem ser suaves, uniformes, e livres (%)
- de fissuras e outras descontinuidades que afetariam a qualidade ou resisténcia da solda. As O
superficies a soldar, e as superficies adjacentes a uma solda, deverao estar também livres de E
1 laminas, escamas, 6xido solto ou aderido, escéria, ferrugem, umidade, éleo, gordura e outros <
materiais estranhos que impegam uma solda apropriada ou produzam emissdes prejudiciais. 2
. IS i I : i
}0.67510.67510.675} 0.6 | VERIFICACOES: E
oes o7at 1305 - A resisténcia de calculo dos corddes de solda determina-se de acordo com o item 6.2.5 ABNT NBR [
0675' 0. 305 o ~ PINTURA 8800:2008. Z
B A r o_o‘ Pormenor Amarragao Pemo Material Area de Superficie - O método utilizado para a verificagdo da resisténcia dos corddes de solda é aquele em que as (:::’JJ)
1.395 ‘ Soldadura - - tensdes calculadas nos corddes (resultante vetorial), consideram-se como tensdes de corte x
b3 - | . |: ¢ ‘ / fleeabase Tipo Local Série Perfil Superficie unitaria [ Comprimento | Superficies aplicadas sobre a area efetiva (item 2.5.4.1 AWS D1.1/D1.1M:2002). a
| 2.9 | 1 - Aroamassa de nivelacae (m3/m) (m) (m?) - A drea efetiva de um cordao de solda é igual ao produto do comprimento efetivo do cordao pela 8
! " b 50° - °J s Perno: @12 mm, 1SO 898.C4.6 3/8" espessura de garganta efetiva (itens 6.2.2.1 a) e 6.2.2.2 a) ABNT NBR 8800:2008). <_(|
P ERFI L A - PI LAR TRE LICADO =4 150 e . ver ves ver ACO LAMINADO A-36 250Mpa BARRA REDONDA 0,03 58,30 1,75 - Na verificagéo da resisténcia dos corddes de solda considerou-se uma solicitagido minima de )
2 ESCALA  1: 100 TS R PO O R calculo de 45kN (item 6.1.5.2 ABNT NBR 8800:2008). c
' . ULt u il 0,296 146,06 4323 o
- teratarater . ! ; ' 2
4 S »9ve v pdven >
ESCALA  SEM ESCALA Betéo: G20, em geral C75X40X15X2.00 =
<
Orientar amarragao para o centro da fundagao C 0'347 13600 4?' 1 9 'C_)
ACO ENFORMADO| CF-26 = O
¢ PERFIL OCO DE SECAO [#20x20x2.0 _— — — o
v " . bl
5 BASE DOS PILARES S =
ESCALA  SEMESCALA 68x30x2
ENCAIXE em U 0,247 160,30 39,59 Propristario: 1%
12 UNIDADES DE ESTICADORES - &
TOTAL EM M2 134,83 12
<
<
a
o
(@)
_ Aprovado por: Responsavel Técnico(a): %
%, Resumo de medicao - RELACAO DE ACO w
Material Comprimento Volume Peso 3
o
~ Serie Perfil Perfil Seérie Material Perfil Serie Material Perfil Série Material S
DETALHE DA FIXACAO DO CONTAVENTAMENTO Tipo Local : . . o
SEM ESCALA (m) (m) (m) (m?) (m?) (m?) (kg) (kg) (kg) Quadro de Carimbos: T
3/8" 58.295 0.004 32,64 it
ACO LAMINADO | A-36 250Mpa BARRA REDONDA <
58,295 0,004 32,64 x
'_
TOTAL 58,295 0,004 32,64 2
U U75X40X3.04 146,06 0.067 505.09 2
L
146.06 0.067 505,09 B &
5 " C75X40X15X2.00 136,00 0,047 366.68 PROJETO DE ESTRUTURA METALICA =
© s . . . o
38 5 4 ~
;% . 136,00 0.047 366,68 (Construgéo de Quadra Poliesportiva - Arrojado)|g
: s g ~SoXler ACO ENFORMADO CF - 26 #20x20x2.0 42,03 0.006 4403 5]
arquibancada 75 N 8 PERFIL OCO DE SEQRO End : =
Norma de ago enformado: ABNT NBR 14762: 2010 75 Qorif p ndereco: |C_)
Acgo enformado: CF-26 ‘ 15 ° el QUADRADA 4203 0.006 403 \ 1 T |- , Sitio Arrojado,S/N, zona rural, Portalegre/RN. CEP: 59.810-000 o
Escala: 1:100 3 I . i
ol 8 Proprietario: =
iR ENCAD(E em U GBX3OXZ 16030 0'037 30544 Prefeitura Municipal de Portalegre/RN (CNPJ.: 08.358.053/0001-90) fﬁ
75 7l ‘ 160,30 484,39 0,037 0,16 305,44 1221.24 — Q
‘ s ~L Responsavel Técnico(a): PRANCHA: 5
3 /722' %@ @‘:Q@ C: TOTAL 484,39 0,16 1221.24 Eliaque Brito (CREA/RN: 2116963486 ) ' <
&) A~ Q’% <
%S i) 0
22 ' ’y PLANTA BAIXA, DETALHES, o
, , 1 \ o ALEY >
3D - MALHA DE CALCULO - PERSPECTIVA ISOMETRICA s PERSPECTIVAS DE TABELADE ()1 /()1 |2
3 Escan 1w MATERIAIS i
Data Escala Area Construida Contato: o
- , - o
AGO0/2020 | COMO INDICADO 144,06m? $;Tf('§‘g";g-;;}g;;';ge"ha"a@gma"-wm ® REV: 001 o
PRANCHA FORMATO A1+ (594x1189mm)




